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La presente invention concerne des dispositifs d'em- 
ballage multiple en matiere plastique elastique permettant de 
realiser des paquets de plusieurs recipients. 

Des rubans de matiere plastique comprenant des bandes 
reliees entre elles ont ete utilises dans la technique anterieure 
pour realiser des paquets comportant des nombres determines de 
recipients et divers procedes et machines ont e"te mis au point 
pour appliquer les rubans a des groupes ou rang^es de recipients 
de facon que les bandes des rubans entourent les recipients. Dans 
la technique anterieure, le nombre des dispositifs d'emballage 
multiple ou supports en matiere plastique dgpasse de beaucoup 
celui des machines destinies a appliquer les supports aux reci- 
pients. Ainsi, bien que la configuration d'un dispositif de sup- 
port particulier de la technique anterieure soit meritoire, le 
plus souvent, elle apporte peu a la technique d'emballage multi- 
ple a cause de 1» absence dans ce domaine d'un procede ou d'une 
machine permettant 1» application d'un tel dispositif de support. 
Les specialistes savent que les dispositifs d'emballage multiple 
ou de support qui ont le plus contribue a la technique sont ceux 
qui ont permis la mise au point de machines d» application et de 
systemes d'emballage efficaces. A l'origine d'une serie de ces 
supports, on peut citer le brevet des Btats-Unis d'Amerique 
N° 2 874 835. Cette se*rie de supports a conduit a la mise au 
point de deux types fondamentaux de nouvelles machines d' applica- 
tion, qui sont actuellement tres repandues dans le commerce, 
dont l'un est d^crit dans le brevet des Etats-Unis d'Amerique 
N° 3 383 828 et 1' autre dans les brevets des Etats-Unis d'Ameri- 
que N° 3 032 943 et N° 3 032 944. Les modeles existant actuelle- 
ment dans le commerce de ces supports et de ces machines qui 
sont utilises dans le monde entier principalement pour l'embal- 
lage de boltes par paquets de six represented l'etat actiiel de 
la technique. Dans ces machines, plusieurs picots ou mdchoires 
determinent efficacement l'allongement et 1' application de chaque 
bande du support aux recipients individuels. 

L» invention represente un perfectionnement remarqua- 
ble par rapport a ce qui vient d'Stre dit dans 1» introduction. 
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Ce perfectionnement est remarquable du fait que 1* invention 
se distingue des formes de realisation connues des supports dont 
les bandes doivent §tre allongees et appliquees individuellement 
aux recipients. GrSce h la configuration des bandes du ruban de # 

5 la presente invention, il suffit d'appliquer les forces d 1 exten- 
sion transversalement vers l'exterieur a proximity des bords 
lateraux du ruban. 

Bri&vement, un ruban de la presente invention compor- 
tant plusieurs dispositifs d'emballage multiple comprend une 

10 rangee de bandes allongees solidaires le long de chacun de ses 
cQtes, la partie du ruban comprise entre ces bandes comportant 
plusieurs segments sensiblement rectilignes qui sont orientes 
en diagonale par rapport au ruban, Les segments, qui cooperent 
les uns avec les autres et avec les bandes latdrales, forment 

15 des bandes intermediates dans le ruban. Selon l 1 invention, au 
moins une bande interm^diaire se trouve entre les bandes latera- 
les de chaque paire orientee transversalement et il est envisage 
de realiser un ruban formant des dispositifs d'emballage multi- 
ple comprenant plus d , une bande intermediaire entre les bandes 

20 laterales de chaque paire orientee transversalement, 

L f invention sera decrite plus en detail en regard 
des dessins annexes a titre d'exemples nullement limitatifs et 
sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en perspective d*un paquet 

25 de plusieurs recipients selon une forme de realisation de !• in- 
vention ; 

la figure 2 est une vue en plan d'un bout d*un ruban 
selon une forme de realisation de l 1 invention pour realiser 
des paquets de douze recipients ; 

30 la figure 3 est une vue en plan d*une autre forme de 

realisation de 1' invention montrant un ruban permettant de reali- 
ser des paquets comme celui represente sur la figure 1 ; 

la figure 4 est une vue par-dessus d'un paquet realise 
avec l'un des dispositifs faisant partie du ruban de la figure 2 ; 

35 la figure 5 est une vue de c8te d f une partie d'une 

machine d* application destinee a deployer une forme de realisation 
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de 1' invention et a l f appliquei* a des recipients, et montrant 
en particulier le ruban de la figure 2 ; et 

la figure 6 repr^sente une partie d f une machine conime 
celle de la figure 5 mais vue sensiblement de dessous le mdcanis- 

5 me d* extension et d 'application pour montrer la configuration 
generale du ruban sensiblement dans la position d 1 application. 

Les rubans 10 de la figure 2 et 1 1 de la figure 3 
selon 1* invention constituent deux formes de realisation pour un 
emballage multiple de trois rangees de recipients adjacents. 

10 De plus, les recipients repr^sentes pour ces formes de realisa- 
tion sont des recipients sensiblement cylindriques tels que les 
bottes 12 de la figure 2 ou 13 de la figure 4. On presume que la 
description des deux formes de realisation permettra aux specia- 
listes de savoir comment realiser le ruban de 1* invention pour 

15 l'appliquer a plus de trois rangees de recipients. En outre, bien 
que les figures 1 et 4 representent des paquets auxquels un seul 
dispositif de support preleve sur le ruban de l 1 invention a et6 
applique aux extremites superieures des recipients, il est bien 
entendu que ces dispositifs peuvent etre appliques a une autre 

20 partie des recipients, par exemple h. leurs extremites inf^rieures. 
La description de l'invention indiquera en outre aux specialistes 
comment realiser un ruban pour des recipients qui ne sont pas cir- 
culaires et comment les poignees ou elements de prehension repre- 
sents en 14 sur les figures 2 et 4 et en 15 sur les figures 1 et 

25 3 peuvent §tre realises dans le ruban a d'autres endroits que 

ceux representes ou entierement supprim^s s'ils ne sont pas indis- 
pensables pour un emballage multiple particulier. 

Toutes les formes de realisation de 1* invention sont 
destinies a 8tre realises en une matiere plastique flexible et 

30 elastique, par exemple en polyethylene de faible density. Cette 
matiere plastique est relativement peu codteuse et presente les 
proprietes necessaires de souplesse, d f 6lasticite et de deforma- 
bilite qui en font une matifere convenant pour la mise en oeuvre 
de l 1 invention, L'epaisseur de la matiere plastique peut varier 

35~ selon la dimension r€elle des recipients a eroballer et le poids 
que doit supporter le dispositif en service. Une application bien 
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connue de ces dispositifs est naturellement de realiser un pa- 
quet permettant h une personne d'acheter et de transporter plu- 
sieurs recipients, Selon certaines formes de realisation, l 1 in- 
vention envisage de realiser des paquets qui ne sont pas desti- 

5 n6s h etre transporters par une personne, ma is qui peuvent faire 
partie d f un systeme de transport et de distribution pour conte- 
nir un grand nombre de recipients. Ainsi, l'dpaisseur de la roa- 
tifere plastique peut varier dans une tres large mesure. Cependant, 
pour un paquet individuel de six recipients, une matiere plasti- 

10 que d'une epaisseur d 1 environ 0,46 mm ou moins convient. 

Dans les formes de realisation representees sur les 
dessins, les rubans 10 et 11 comportent d'un cote des bandes soli- 
daires 1 6 et de l'autre cote des bandes solidaires 17 selon une 
disposition symetrique. Chacune des bandes 1 6 et 1 7 est sensible- 

15 ment allongee dans le sens de la longueur du ruban et le bord 
interne de chaque bande est circonf erentiellement continu. Le 
bord externe de chaque bande 16, 17 peut §tre considere generale- 
ment comme 6tant parallele a son bord interne. Les bords externes 
des bandes adjacentes 16 sont relics par des Sines 18 et il en 

20 est de m§me des bandes 17 qui sont reliees par des &mes 20. 

Plus precisement, chaque bande 16 peut Stre consid&r^e 
comme ayant une partie externe 16a, une partie interne 16b et 
des parties extremes 16c et I6d. Les parties 1 6a et 1 6b consti- 
tuent des segments sensiblement rectilignes dans le sens de la 

25 longueur du ruban, la partie 1 6a etant plus longue que la partie 
16b. Les parties extremes 16c et 1 6d sont des parties curvili- 
gnes qui relient les extremites des parties 16a et 16b. Les di- 
verses parties 17a, 17b, 17c et 17d des bandes 17 sont sensible- 
ment symetriques par rapport aux parties -16a, 16b, 1 6c et 1 6d 

30 respectivement . 

Les rubans 10 et 11 des formes de realisation de 
1* invention comportent encore chacun des segments intermediaires 
22 et 23. Un segment 22 et un segment 23 forment une paire de 
segments solidaires qui se croisent. Dans la forme de r^alisa- 

35 tion representee, Wangle d 1 intersection est d f environ 90°, ^i© n 
que I 1 invention envisage d'utiliser d f autres angles. Chaque paire 
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de segments cruciformes 22 et 23 est formee d f une seule piece 
dans le ruban de fa?on que l 1 intersection 24 se trouv.e sur une 
ligne transversale passant par les Sines 18 et 20 sur les cSt^s 
opposes du ruban. Une extremity d'un segment 23 est solidaire 

5 de la partie 16b d'une bande 16, l 1 autre extremity de ce segment 
etant solidaire de la partie interne 17b qui est longitudinale- 
ment a proximite de la bande 17 transversalement a l f oppos<5 de 
la bande 16 a laquelle une extremite du segment 23 est reliee. 
De m§me, une extremite de chaque segment 22 est reliee h la 

1C partie interne 17b d'une bande 17,tandis que l'autre extremite 

est solidaire de la partie interne 16b qui se trouve longitudina- 
lement k proximite de la bande 16 transversalement a l 1 oppose de 
la bande 17 h laquelle 1» extremite citee en premier lieu du seg- 
ment 22 est reliee. 

15 Bien qu'on ait decrit les segments 22 et 23 comme 

etant sensiblement rectilignes, les quatre coins de chaque in- 
tersection 24 sont arrondis comme represents et les extremites 
des segments 22 et 23 se raccordent avec les bandes 16 et 17 en 
formant des arrondis. 

20 Les paires longitudinalement adjacentes des segments 

cruciformes 22 et 23 delimitent des ouvertures intermediaires 
26. Chaque ouverture 26 peut etre consideree dans le present 
memoire comme ayant gen^ralement la forme d'un citron et les ex- 
tremites opposees de chaque ouverture 26, dans le sens longitu- 

25 dinal, se trouvent sur des lignes transversales passant par les 
extremites orientees long;itudinalement des parties 16c et 17c 
et les extremites des parties 1 6d et 17d des bandes 16 et 17. 
En outre, le bord de chaque ouverture 26 est circonf erentiellement 
continu et a sensiblement la mSme longueur que le bord interne 

30 des bandes 16 et 17- En pratique, la longueur du bord des ouvertu- 
res 26 mesure 15,281 cm,tandis que la longueur du bord interne 
des ouvertures des bandes 16 et 17 mesure 15,646 cm. Les longueurs 
des bords internes des ouvertures 26 et des bandes 16 et 17 sont 
inferieures a la circonf erence des recipients, t els que ceux desi- 

r '35 gnSs par* 12 et 13,qu'il s'agit d'emballer en utilisant le ruban 
10 ou 11 . 
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Comme on l'a indique plus haut, les rubans 10 et 11 
sont destines a §tre appliques mecaniquement a des recipients 
et ainsi, les morceaux representes sur les figures 2 et 3 ne 
constituent qu f une petite partie de la longueur de rubang£>eau- 

5' coup plus grands qui pourraient comporter par exemple mille ou 
plusieurs milliers de dispositifs de support ou davantage. Ces 
rubans sont gdneralement enroules sur des bobines et c'est dans 
cet etat qu'ils sont introduits dans la machine d 1 application 
pour Stre appliques mecaniquement aux recipients. Une machine 

10 convenable pour appliquer les rubans 10 ou 11 de l 1 invention est 
representee et decrite d&ns la demande de brevet frangais 
N° 76. 11 500 d^posee le 16 avril 1976 au nora de la Demanderesse. 
Le tambour applicateur de la machine ddcrite dans cette demande 
de brevet est represent e en partie sur les figures 5 et 6 qui 

15 montrent la configuration des rubans 10 et 11 lorsqu* ils sont 

tendus par des forces transversales appliquees en sens contraire 
k I'interieur du ruban contre les parties 16a et 17a respect ive- 
ment des bandes 16 et 17. II importe de noter sur les figures 
5 et 6 que les ouvertures 26 des bandes intermedia ires sont 

20 agrandies, sans deformation important e, par les forces d 1 exten- 
sion appliquees transversalement . En tentant de deployer des 
supports interieurs d'une largeur d f au moins trois bandes en ap- 
pliquant aux bandes lat^rales des forces d* extension dirigees 
transversalement dans des directions opposdes, la Demanderesse 

25 a constate que les bandes centrales et leurs ouvertures sont 

inmanquablement deformees a des configurations qui ne conviennent 
pas pour les appliquer sur des recipients tels que des boltes. 
La Demanderesse a constate que les extremites orientdes longitudi- 
nalement des bandes centrales s f allongent en lignes sensiblement 

30 droites qui gSnent l 1 application de tels dispositifs de support 

a des recipients cylindriques. Selon une caracteristique importan- 
te de l 1 invention, les extremites orientees longitudinalement des 
ouvertures 26 conservent sensiblement leur forme curviligne pen- 
dant V application des forces d 1 extension transversal. En tentant 

35 d f analyser la raison pour laquelle les extremites longitudinales 
des ouvertures 26 conservent leur forme curviligne avec un bon 
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allongement des bandes 16 et 17 pour les appliquer a des reci- 
pients tels que des boltes 12 et 13, la Demanderesse est arrivee 
a la conclusion que les zones d 1 intersection 24 de chaque paire 
de segments rectilignes cruciformes 22 et 23 est une zone iso- 

5 trope* En d'autres termes, lors de 1 'application des forces 

d r extension transversalement opposees, les zones d 1 intersection 
24 ont tendance a subir une croissance sensiblement £gale dans 
toutes les directions et ainsi, la forme curviligne des extrdmi- 
tes des ouvertures 26 est maintenue pendant cette extension, 

10 Pour mieux comprendre le fonctionneraent du tambour 

represent^ sur les figures 5 et 6, on peut se r^ferer a la deman- 
de de brevet fran?ais N° 76. 11 500 precitee. On va decrire brife- 
vement le tambour pour expliquer l f extension des rubans 10 et 
11 representes sur les figures 5 et 6. le tambour, qui est repr£- 

15 sente en partie sur la figure 5, a une forme generale sensiblement 
cylindrique et comporte un moyeu ou croisillon tournant autour 
d ? un axe horizontal et supportant plusieurs postes de prehension 
30 autour de sa circoriference. Comme le montre la figure 5, les 
postes de prehension 30 tournent dans le sens de la fleche 31 • 

20 Chaque poste 30 comporte une paire de mSchonres 32. Chaque m&choi- 
re 32 comprend deux mors 32a et 32b orientes radialement. Les 
mSchoires 32 sont support ees par quatre tiges 33 et chaque m^choi- 
re 32 est fixee a deux des quatre tiges 33. Ces tiges 33 sont 
reliees c onve nab 1 erne nt a des galets de came 35 de fa?on que ces 

25 derniers soient d^places axialement par rapport au tambour par des 
plaques annulaires 36 et 37 remplissant la fonction de cames 
pour ecarter les mSchoires 32 de chaque poste de prehension 30, 
lorsque le tambour tourne dans le sens de la fleche 31 . 

Comme on le voit sur la figure 5$ le ruban 10 est dis- 

30 tribue aux postes de prehension 30 a partir de 1'arriere du sommet 
du tambour, les mors 32a et 32b des mSchoires penetrant dans les 
ouvertures des bandes 16 et 17- Dans cette position d 1 application, 
" les mdchoires 32 de chaque poste 30 sont dans leur position ferm^e 

----- ou dans la position d'ecartement minimal. Au fur et a raesure que 

35 le tambour tourne, un^ ensemble 38 de .guidage du ruban, qui est re- 
pr£sent£ en partie au sommet de la figure 5, plie les parties 16a 
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et 1 7a des bandes 1 6 et 1 7 pour les aligner sensiblement dans une 
direction radiale par rapport au tambour. Au fur et a mesure que 
le tambour entralne le ruban 10 au-dela de l 1 ensemble de guidage 
38, les mSchoires 32 s'ecartent pour allonger le ruban 10 dans 

5 le sens transversal. Lorsque les bandes du ruban atteignent la 
position basse sensiblement dans le sens vertical, elles sont 
ecartdes de fa$on a entourer les recipients tels que les boltes- 
13 representees sur la figure 5. On peut considerer que la mise 
en place des bandes des dispositifs de support autour des reci- 

10 pients 13 s'effectue par une action elastique. Les trois reci- 
pients 13 indiques sur la figure 5 repr^sentent trois rangees 
adjacentes de recipients 13 qui sont deplacees dans une direc- 
tion perpendiculaire a la figure 5. La figure 6 represente une 
vue a partir d f une position situee au-dessous du tambour et en 

15 regardant celui-ci verticalement vers le haut. Ainsi, les postes 
de prehension 30 sont deplaces dans le sens de la fleche 40 de 
la figure 6. Sur cette figure 6, les bandes des dispositifs de 
support designees par 16x, 26x et 1 7* sont les bandes qui s'ap- 
pliquent sur les recipients 13 repr^sentes sur la figure 5. En 

20 examinant les figures 5 et 6, il faut se souvenir que 1* on voit 
des elements disposes autour d'un cylindre qui sont projetes sur 
une feuille plane. D'apres les figures 5 et 6, il est evident 
que les rubans 10 ou 11 sont deployes de fa$on sensiblement iddale 
simplement par l 1 application des forces d 1 extension opposees, 

25 comme on l'a decrit pour l f application prevue a des recipients 
tels que des boltes 12 ou 13. 

D'.apr^s ce qui precede, des que les trois rangees de 
recipients 13 sont passees sous le tambour applicateur, les mors 
32a et 32b des mSchoires 32 sont enleves des parties marginales 

30 latgrales du ruban par le mouvement en ligne droite des trois 
rangees de boltes et par le mouvement de rotation orient^ vers 
le haut et vers l'exterieur des mftchoires 32 autour des tambours 
et a l'ecart du trajet rectiligne des boltes. Le ruban 10 ou 11 
est ainsi appliqud de fagon continue aux trois rangees de r£ci- 

35 pients. Ensuite, un sectionnement transversal select if du ruban 

10 ou 11 h travers les Sines 18 et 20 et les zones d f intersection 24 
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permet de realiser des paquets comprenant des multiples de trois 
recipients. Si le ruban ne coraporte pas de moyen pour former 
une poignee comme les elements 15 de la figure 1 ou 14 de la 
figure 4, le sectionnement transversal peut Stre effectue a tra- 

5 vers chacune des Sines 18 et 20 et des zones d 1 intersection 24 
pour realiser des paquets de trois recipients. En outre, si les 
paquets realises ne sont pas destines a Stre portes par une per- 
sonne mais h faire partie par exemple de la charge d*une palette, 
le sectionnement transversal pourrait 6tre effectue par la suite, 

10 par exemple apres tous les vingt recipients d'une rangee. 

Les elements 15 de la figure 1 et 14 de la figure 4 
constituant une prise sorrt destines a permettre a une personne 
de porter chacun des paquets represent es sur les figures 1 et 4. 
Le paquet de la figure 1 a etS realise avec un ruban comme 

15 celui dSsignS par 11 sur la figure 3. Dans cette forme de realisa- 
tion, les elements 15 forment une prise pour les doigts et deux 
Elements 15 sont prevus entre les segments rectilignes 22 et 25 
d'une paire sur deux dans le sens de la longueur du ruban. D f apres 
la figure 3, il est evident que le sectionnement transversal a 

20 travers les £mes 18 et 20 et les zones d» intersection 24 aux en- 
droits du ruban ou les segments rectilignes 22 et 23 sont depour- 
vus d* elements 15 assure I'obtention de paquets de six recipients, 
comme on le voit sur la figure 1, deux elements 15 etant places 
commodement sur le paquet afin de permettre a une personne d*y 

25 introduire les doigts pour le porter. Le paquet de douze recipients 
represents sur la figure 4 est realise avec le ruban de la figure 
2, les elements de prehension 14 Stant prSvus entre les segments 
rectilignes 22 et 23 d 1 une paire sur quatre du ruban 10. Ainsi, 
le sectionnement transversal du ruban 10 qui est effectue a travers 

30 les Smes 18 et 20 et les zones d 1 intersection 24 qui se trouvent 
dans le sens de la longueur du ruban 10 a deux positions des 
elements de prehension 14, assure I'obtention de paquets de douze 
recipients comme celui represents sur la figure 4. Dans ce cas 
egalement, deux elements 14 sont situes commodement au centre du 

35 paquet pour permettre de porter ce dernier au moyen de ces elements. 
Lorsque des paquets comme celui represents sur la figure 4 sont 
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constitues avec des recipients 13 assez lourds de sorte qu'une 
personne peut diff icilement tenir les Elements 14 d'une main, 
l 1 invention envisage d'aocrocher une. simple anse en U (non re- 
presentee, mais d'un type analogue a celui decrit d*une fagon 
generale dans le brevet des Etats-Unis d'Amerique N° 2 874 835 
precite) comportant des crochets aux extremites de ses branches 
au-dessous des elements 14 pour assurer une prise plus agreable 
afin qu'une personne puisse porter des paquets aussi lourds* 
Lors de la realisation des rubans de 1* invention, 
0 les dl^ments de prehension 14 ou 15 doivent -fitre constitues de 
maniere h ne pas gSner 1* extension des segments rectilignes 22 
et 23 comme on l ! a d£crit plus haut. La mise en oeuvre des rubans 
10 et 11 a permis de constat er que lorsque les elements de pre- 
hension 15 ou 14 ont la forme d 1 elements curvilignes entre les 
5 segments rectilignes 22 et 23 comme represent 6, ils n'entravent 
sensiblement pas l 1 extension de ces segments rectilignes 22 et 23. 

II va de soi que le dispositif decrit peut subir di- 
verses modifications sans sortir du cadre de 1* invention. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d'emballage multiple poor* application 
mecanique h plusieurs recipients afin de former des paquets de 
recipients multiples, dispositif caracterise en ce qu'il comporte 

5 un ruban allonge de matiere plastique eDastique et souple, ledit 
ruban comportant d f un cote une premiere serie de bandes solidai- 
res orientees longitudinalement et de l'autre cfite une seconde 
serie de bandes solidaires orientees longitudinalement, les pre- 
miere et seconde series de bandes etant espacees transversalement 

10 et les bandes de la premiere serie etant alignees transversale- 
ment avec celles de la seconde serie, chacune des bandes pouvant 
§tre allongee et appliquee autour de la circonf erence de I'un 
des recipients, plusieurs segments sensiblement rectilignes qui . 
se croisent entre les premiere et seconde series de bandes auxquel- 

15 les ils sont relies le long du ruban, les axes longitudinaux des- 
dits segments etant orient es en diagonale par rapport a l'axe 
longitudinal du ruban pour constituer des bandes intermediaires 
qui sont sensiblement alignees transversalement avec les paires 
transversales des bandes des premiere et seconde series, et cha- 

20 cune des bandes intermediaires pouvant Stre allongee et appliquee 
autour de la circonf erence de l'un des recipients lors de 1 'ap- 
plication d'une force transversale d'allongement aux bandes trans- 
versalement adjacentes des premiere et seconde series, de fa$on 
a pouvoir realiser un paquet de plusieurs recipients apres allon- 

25 gement transversal des premiere et seconde series de bandes et 
application de ces premiere et seconde series de bandes simulta- 
nement aux bandes intermediaires autour de la circonf Erence des- 
dits recipients* 

2. Materiau de support destine a etre applique me- 
30 caniquement a plusieurs recipients pour former des paquets de 

ces recipients, materiau caracterise en ce qu'il comprend un 
ruban allonge de matiere plastique eiastique et souple, ledit 
ruban comportant d'un c6te une premiere serie de bandes solidai- 
res orientees longitudinalement et de l 1 autre cQte une seconde 
35 serie de bandes solidaires orientees longitudinalement, les pre- 
miere et seconde series de bandes etant espacees transversalement 
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et les bandes de la premiere serie etant alignees transversale- 
ment avec celles de la seconde serie, chacune des bandes pou- 
vant Stre allongee et appliqu£e autour de la circonf erence 
de I'un des recipients, plusieurs segments sensiblement rectili- 
5 gnes qui se croisent entre les premiere et seconde series de 

bandes auxquelles ils sont relics le long du ruban, les axes lon- 
gitudinaux des segments etant orientes en diagonale par rapport 
a l*axe longitudinal du ruban pour former des bandes interme- 
diaires qui sont sensiblement en alignement transversal avec 
10 des paires transversales de bandes des premiere et seconde series,, 
et chacune des* bandes intermediaires pouvant §tre allongee et appli- 
qude autour de la circonference de l'un des recipients lors de 
^application d'une force d'extension transversale aux bandes adja- 
centes des premiere et seconde series de fa?on h pouvoir rdaliser 
15 une succession continue de paquets de recipients apres allonge- 
ment et application du materiau autour de la circonference du 
recipient et former ensuite des paquets individuels en sectionnant 
transversalement le materiau entre des paires de bandes choisies, 
longitudinalement adjacentes, des premiere et seconde series a 
20 mi-chemin a travers 1* intersection des segments rectilignes lon- 
gitudinalement adjacent s. 

3. Materiau de support destine a §tre. applique 
mecaniquement a plusieurs recipients pour former des paquets 
de plusieurs recipients, toateriau caractdrise en ce qu'il com- 
25 prend un ruban allonge de matiere plastique elastique et souple, 
ledit ruban comportant deux series de bandes orient ees longitudina- 
lement de chaque c6te, les bandes etant disposes par paires 
espacees et alignees transversalement, chacune des bandes pouvant 
§tre allongee et appliqude autour de la circonference d f un reci- 
30 pient, plusieurs paires de segments sensiblement rectilignes 

qui se croisent, 1* intersection de chaque paire de segments recti- 
lignes se trouvant au centre entre deux paires- longitudinalement 
adjacentes desdites paires de bandes alignees transversalement, 
chacune des extremites de chaque paire de segments rectilignes 
35 cruciformes etant reliee a une partie peripherique des bandes des 
deux paires longitudinalement adjacentes des paires de bandes 
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alignees transversalement, lesdits segments rectilignes ayant 
des longueurs definissant des bandes intermediaires entre lea 
segments sensiblement rectilignes longitudinalement adjacents 
desdites paires et entre les bandes alignees transversalement 
de chaque paire qui peuvent Stre allongees et appliquees autour 
de la cireonf^rence des recipients de maniere a realiser des pa- 
quets de recipients apres allongement et application du materiau 
autour de la circonf&rence du recipient, et en sectiormant en- 
suite transversalement le materiau entre des paires determinees 
alignees longitudinalement, des paires de bandes alignees trans- 
versalement et au milieu de la zone de croisement des segments 
rectilignes. 

4. Materiau de support selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le ruban est constitue d'une matiere en 
feuille, les bandes et segments etant suffisamment larges et elas 
tiques pour former une configuration de prehension des recipients 
tronconique ou cylindrique lorsque lesdites bandes sont aUon- 
gees et appliquees autour de la circonf erence des recipients. 

5. Materiau de support selon la revendication 4, 
caracterise en ce que les segments rectilignes constituent une 
bande intermediaire entre les bandes alignees transversalement 
de chacune des paires. 

6. Materiau de support selon la revendication 5, 
caracterise en ce que deux segments du ruban sont relies aux 
segments rectilignes cruciformes d'une paire sur deux a l f exte- 
rieur des bandes intermediaires, lesdits segments de ruban etant 
conformes pour constituer des Elements de prehension opposes 
permettant de porter un paquet realist en sectionnant transver- 
salement le materiau entre deux paires de bandes alignees trans- 
versalement, longitudinalement adjacentes, et k travers les deux 
segments rectilignes cruciformes compris entre elles qui sont 
depourvus de segments de ruban. 

7., Materiau de support selon la revendication 5, 
caracterise en ce que deux segments de ruban sont relies aux 
segments rectilignes cruciformes d»urie paire sur cinq k l'exte- 
rieur des bandes intermediaires, les segments de ruban etant con- 
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formes pour constituer des elements de prehension opposes d'un 
paquet r£alis£ en sectionnant transversalement le materiau entre 
les deux paires de bandes alignees transversalement, longitudina- 
lement adjacentes, et k travers la partie de croisement de deux 
segments rectilignes qui sont longitudinalement a mi-chemin entre 
les paires de segments rectilignes cruciformes auxquelles sont 
relives les paires des segments de ruban. 

8. Materiau de support selon la revendication 5, 
caracteris^ en ce que l 1 angle forme entre les axes longitudinaux 
de chaque paire de segments rectilignes est sensiblement de 90°. 

9. Materiau de support selon la revendication 5, 
caract&risd en ce que les bandes sont de forme allongde, les axes 
longitudinaux des ouvertures des bandes etant sensiblement ali- 
gnds dans le sens de la longueur du ruban. 

10. Materiau de support selon la revendication 5, 
caract&rise en ce que le bord interne *de chacune des bandes est 
continu et circonf ^rentiellement ininterrompu. 

11. Materiau de support destind a Stre appliqud par 
une machine a plusieurs recipients pour former des paquets de 
ces demiers, la machine faisant passer plus de deux rang^es 

de recipients a travers elle et comportant une succession ininter- 
rompue de paires de mdchoires dont chacune peut Stre ecartde 
transversalement auxdites rang^es pour allonger le materiau 
transversalement sur plus de deux ranges de recipients, materiau 
caracteris^ en ce qu ! il comporte un ruban allonge de matifere plas- 
tique elastique et souple, ledit ruban comprenant de chaque ctt6 
une s&rie de bandes allonges solidaires orient^es longitudinale- 
ment, des paires desdites bandes etant espacees et alignees trans- 
versalement par rapport au ruban et les axes longitudinaux des 
bandes Stant brientds dans le sens de la longueur du ruban, plu- 
sieurs segments sensiblement rectilignes entre les parties opposes 
des bandes du ruban auxquelles ils sont relics et disposes par 
paires crois<Ses de fagon h gtre orients en diagonale par rapport 
a l'axe longitudinal du ruban pour, constituer des bandes interm6- 
diaires allongees sensiblement en alignement transversal avec ( 
lesdites paires de bandes, I'axe longitudinal des bandes intern*?- 
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diaires etant oriente dans le sens de la longueur du ruban, de 
facon que les paires successives de m^choires puissent venir 
chacune au contact des paires de bandes pour allonger celles-ci 
et simultanement les bandes intermedia ires transversalement par 
rapport au ruban au-dessus de plus de deux rangees de recipients. 

12. Materiau de support destine a §tre applique par 
une machine a trois rangees de recipients, materiau caracterise 
en ce qu'il se compose d'une feuille de matiere plastique elasti- 
que deformable d'^paisseur uniforme et comprend trois rangees 
de bandes solidaires pouvant entourer des recipients, les liai- 
sons entre les bandes dans le sens de la longueur des rangees 
pouvant Stre sectionnees pour former des supports individuels 

de recipients comprenant des multiples determines de trois bandes, 
chacune des bandes ayant un bord interne continu formant une ouver- 
15 ture destinee a entourer un recipient, le diametre maximal des 

ouvertures, mesure dans le sens de la longueur du materiau, etant 
sensiblement superieur a leur diametre maximal mesure transversa- 
lement au materiau, la dimension circonferentielle des ouvertures 
desdites bandes etant sensiblement la mSme pour toutes et infe*- 
rieure a la dimension circonferentielle externe des recipients 
avec lesquels elles doivent cooperer, et le diametre maximal, 
mesure dans le sens de la longueur du materiau, etant sensiblement 
le meme pour chacune desdites ouvertures. 

13. Materiau de support selon la revendication 12, 
caracterise en ce que la distance comprise entre les liaisons 
des bandes dans le sens de la longueur des rangees est sensible- 
ment la mSme le long du materiau. 

14. Materiau de support selon la revendication 13, 
caracterise en ce qu f il comporte des elements de prehension com- 
prenant des paires de pattes, dont chacune est solidaire de deux 
bandes longitudinalement adjacentes de la rangee intermediate, dans 
certaines positions equidistantes dans le sens de la longueur 
du materiau, sur les cStes opposes de la liaison des bandes de 
la rangee' intermediaire le long du materiau, de facon que les 
liaisons "entre les bandes le long desf rangees, qui se trouveht en- 
tre lesdites positions equidistantes, puissent Stre sectionnees 
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pour former des supports individuels de recipients comportant 
des multiples predetermines de trois bandes, lesdits elements de 
prehension dtant longitudinalement au milieu desdits supports . 

15. Ruban de support perce destine h §tre appliqu^ 

5 par une machine a trois rangees de recipients cylindriques, carac- 
terise en ce qu ! il peut 8tre allonge transversalement par des 
m&choires curvilignes de la machine placees a l'interieur des 
bords longitudinaux opposes du ruban pour I'appliquer aux re- 
cipients, ledit ruban etant const itue d l une feuille de matiere 

10 plastique elastique et deformable comprenant trois rangees conti- 
gufe's de bandes solidaires tant dans le sens transversal que dans 
le sens longitudinal, destinees a entourer les recipients, la 
dimension interne de la circonf £rence des bandes etant inferieure 
k celle de la circonf erence externe des recipients cylindriques 

15 avec lesquels elles doivent cooperer, lesdites bandes etant al- 
longees dans le sens longitudinal du ruban et gtant configures 
et reliees entre elles de fa?on qu'apres introduction des mSchoi- 
res curvilignes de la machine dans les parties des bandes le 
long des bords lateraux longitudinaux opposes du ruban, lesdites 

20 bandes soient allongees sous une forme et h une dimension cir- 
conf erentielle correspondant sensiblement au diametre externe des 
recipients cylindriques. 

16. Support de plusieurs recipients sensiblement cy- 
lindriques, caracterise en ce qu f il est constitue d , ime feuille 

25 de matiere plastique deformable elastique, d'dpaisseur sensible- 
ment uniforme et comprenant plusieurs bandes qui sont relives m 
en une seule piece par series de plus de deux tant dans le sens 
de la longueur que dans le sens transversal du support, chacune 
des bandes ayant des bords internes circonf erentiellement continus 

30 delimitant des ouvertures destinees h loger les recipients, la 

circonference des ouvertures etant plus petite que celle des reci- 
pients devant s'y loger, lesdites bandes etant allongees dans 
le sens de la longueur du support et encore configurees et mutuel- 
lement relives a la fois dans le sens longitudinal et dans le 

35 sens transversal du support pour realiser une configuration sensi- 
blement isotrope d* extension des bandes qui se trouvent entre 
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celles longeant les cStes longitudinaux du support en reponse 
a 1' application de forces de retenue aux extremites du support 
et de forces d' extension orient ees transversalement vers l'exte- 
rieur appliquees aux bords externes des bandes le long des c6t<5s 
5 longitudinaux du support pour permettre aux ouvertures d'entourer 
les recipients, lesdites bandes serrant ensuite la circonference 
des recipients lorsque les forces d' extension sont relSche*es. 

17. Materiau de support destine' a Stre applique" par 
une machine a plusieurs recipients sensiblement cylindriques, 
10 ladite machine faisant passer trois rangees de recipients a 

travers elle et comportant une serie de paires de macho ires, la- 
dite serie etant orientee dans le sens de la longueur et les m&- 
choires de chaque paire etant alignees transversalement par rap- 
port aux rangees et etant mobiles l'une par rapport a 1* autre 
15 transversalement par rapport auxdites rangees de recipients pour 
deployer le materiau de support transversalement au-dessus des 
trois rangees de recipients, ledit materiau etant caracterise en 
ce qu»il comporte un ruban constitue d'une feuille de matiere 
plastique elastique et souple d^paisseur sensiblement uniforme, 
ledit ruban comprenant trois rangees de bandes solidaires a la 
fois transversalement et longitudinalement , chacune des bandes 
ayant un bord interne circonfe*rentiellement continu delimitant 
une ouverture destinee a loger un recipient, la circonference 
des ouvertures etant plus petite que la circonference externe 
des recipients devant y gtre introduits, les ouvertures etant al- 
longees longitudinalement par rapport au ruban, les bandes etant 
configurees et reliefs entre elles pour assurer une configura- 
tion sensiblement isotrope de deploiement de la rangee centrale 
des bandes en reponse a 1» application de forces d« extension exer- 
c6es transversalement vers l'exterieur par lesdites machoires in- 
.. troduites dans les ouvertures des bandes externes qui longent 
... les bords lateraux du ruban pour permettre aux recipients de se 

"loger dans les ouvertures, les bandes etant disposees ensuite au- 
.,.7', tour de la circonference de chacun dec recipients pour la serrer 
35. apres relfichement des forces d'extension. 
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